


RORREDUCERINGAR

ART.NR

205009
205006

LD.
DIAM

RORREDUCERING
I.D. I.D.
DIAM DIAM
(mm) (tum)
127 4,5
152 5]

1.D.
DIAM
(mm)

114
127
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AUTCCOMP

1.D

i

LANGD
(tum)
4,7 120
8 203

ART.NR

205007

L.D.
DIAM
(tum)

RORREDUCERING

1.D.
DIAM
(mm)

152 5

127

LANGD LANGD
(tum) (mm)

205008
205020

0.D.
DIAM
(tum)

0.D. 1.D.
DIAM DIAM
(mm) (tum)
162 5
127 4,5

1.D.
DIAM
(mm)

14

LANGD LANGD

(tum) (mm)
6 152
6 152
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FLEXSLANG AUTGCOMP

FLEXSLANG
4. LANGD* LANGD*
DIAM MATERIAL
(fot) (m)

(mm)
308005 4,5 114 3,3 1 Rostfri
308006 5 127 3,3 1 Rostfri
308001 5 127 10 3 Rostfri
608001 B 127 10 3 Galvaniserad
208001 5 127 10 3 Aluminumiserad

*= Langd avser halvkomprimerat ldge

FLEXSLANG LONG LIFE

1.D. o . o .
piam | LANGD*  LANGD MATERIAL
(tum) (mm)
(mm)
308002 5 127 15 381 Rostfri
308003 5 127 18 457 e
308004 5 127 21 533 Rostfri

*= Langd avser halvkomprimerat ldge

Nominell
diameter *
Tvarsnitt

V-BAND KLAMMA

V-insert Sections

Nominell DIAM

(tum) (mm)

304004 (Volvo) 5,88 149 0,40 10 0,28 7 0,88 22
304012 (Scania) 5,24 133 0,26 6,7 0,26 6,7 0,98 25
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RORUPPHANGNING, KLAMMOR AUTGCOMP

RORUPPHAGNING

[:e] ] ROR

ART.NR DIAM DIAM MATERIAL
(mm)
407001 3,5 89 Stal
407003 4 102 Stal
407002 5 127 Stal
107007 5 127 Krom
407004 6 154 Stal
—B5/16-18 UNC

Hélen passar 3/8"
eller 10mm skruv

404002 9 229 5.50 140 5.50 140

404003 10,08 256 6.00 152 6.00 152

404004 11.06 281 6.50 165 6.50 165

404005 11.84 301 7.00 178 7.00 178
19

BANDKLAMMA FLATBAND

0.D. ROR | 0.D. ROR
MATERIAL

304010 518" 130 Rostfri

304011 5 5/8" 143 Rostfri




BANDKLANNMA
0.D. ROR 0.D. ROR
DIAM DIAM MATERIAL
(tum) (mm)
304007 4,5 114 Rostfri
304001 5 127 Rostfri
304006 6 152 Rostfri

G

AUTCCOMP

KLAMMA
0.D. R6R  0.D. ROR
DIAM DIAM MATERIAL
(tum) (mm)
304003 4,5 114 Rostfri
304002 ) 127 Rostfri
304005 5 127 Blankpolerad rostfri
304009 6 152 Rostfri

STANDARD U-KLAMMA

RUND BAND
0.D. ROR 0.D. ROR
DIAM DIAM MATERIAL
(tum) (mm)
404001 5 127 Stal
104003 5 127 Krom

STANDARD U-KLAMMA
FLAT BAND

0.D. ROR 0.D. ROR
ART.NR DIAM DIAM MATERIAL
(tum) (mm)

504001 5 127 Forzinkad

104004 5 127 Krom

504002 6 152 Forzinkad
6

104005 152 Krom
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VARMESKYDD, RORSKYDD AUTGCOMP

VARMESKYDD
LANGD LANGD VRIDNING MATERIAL
(tum) (mm) (grader)
307003 8.5-9 216-229 51 1295 180 Rostfritt
307002 8.5-10 216-254 51 1295 180 Rostfritt
307001 10-10.5 254-267 51 1295 180 Rostfritt

Upphédngningskit behovs for installation.

UPPHANGNINGSKIT FOR VARMESKYDD

ART.NR e — — MATERIAL
(tum) (mm)

4 104008 Krom
104002 Krom
104001 Krom

Varje kit innehaller tva klammor.

RORSKYDD

ROR- ROR-
DIAM DIAM MATERIAL

LANGD LANGD
(tum) (mm)

(tum) (mm)

307004 5-6 127-152 48 1219 Rostfritt stal

Upphiédngningskit behovs for installation.

UPPHANGNINGSKIT FOR RORSKYDD

ARTNR 2L DIAM MATERIAL
(tum) (mm)
104006 5 127 Krom
104007 6 152 Krom

Varje kit innehaller tva klammor.
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HANDTAG, VIPPHATTOR AUTGCOMP

ARTNR. 107006

18" (457mm)

1/4"-20 UNC-2A

Y

ARTNR. 107004

22,75" (678mm) 5/16"-18 UNC-2A

A
\

HANDTAG FOR VARMESKYDD

[W:\\c]») LANGD

(tum) (mm) MATERIAL
107006 18 457 1/4"-20 UNC-2A Krom
107004 22.75 578 5/16"-18 UNC-2A Krom

VIPPHATTA
0.D. ROR | 0.D. ROR
MATERIAL

507009 2,25 57 Forzinkad Forzinkat utférande
507001 2,5 64 Forzinkad
507002 2,75 70 Forzinkad
507003 8 76 Forzinkad
507004 3,5 89 Forzinkad
507005 4 102 Forzinkad
507006 4,5 14 Forzinkad
107002 45 114 Krom
507007 5 127 Forzinkad -
107001 5 127 Krom (‘ 1
507008 6 152 Forzinkad -;'E___
107003 6 152 Krom

Kromat utférande
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MONTERINGS-

ANVISNINGAR

Kapanvisning for flexslang

Steg 1 -Forberedelse
Séatt en punktsvets i vecket mellan upphojningarna pa
bada sidor av den planerade snittytan.

Om svetsning inte ar mojlig; Stick in en dorn eller ett ror
och gor ett kdrnslag pa upphdjningarna pa bada sidor
om den planerade snittytan.

Steg 2 -Kapa
Placera flexslangen i ett skruvstad. Kapa med en bagfil
eller annan for andamalet lamplig metallsag.

Kdrnslag

Steg 3 -Jamna till

Varje sida av snittet kommer nu att ha en metallspana
som maste tas bort genom att bdja av eller klippa med L
platsax.

Jamna till —

Steg 4 -Grada av
Grada av dnden med fil eller slippapper.

Monteringsanvisning for flexslang

Flexslangens funktion ar att férhindra kraftiga spanningar
pé avgassystemets komponenter. Genom att absorbera
vibrationer och varmeexpansion forebygger flexslangen
sonderskakade komponenter och sprickbildning.

For att ge fullgod flexibilitet skall flexslangen monteras
i halvutdraget lage. Preparera flexslangen till det laget
genom att placera mitten av flexslangen dver en kant.
Pressa ner bada andarna sa mycket som mojligt.

Placera hela flexslangen pé ett arbetsbord och tryck an-
darna mot bordet tills flexslangen ar utratad. Flexslangen
ar nu i halvutdraget lage.

Anm.
Anvand inte flexslangen for att forma bdjda partier pa
avgassystemet. Anvand istallet lampliga rorkrokar.
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AUTCCOMP
Monteringsinstruktioner for rorklammor
Steg 1 Steg 2 Steg 3
Tra rorklammans smalaste del Sakerstall att det dverlappande Drag med max atdragnings-
dver réret med minsta diametern. roret/flexslangen gér i bott pa moment 14 Nm.
rorkldmman.

Monteringsinstruktioner for
bandklammor

Steg 1 Steg 2 Steg 3
Placera bandklamman 1/3 till 1/2 Montera skruvarna. Drag vaxelvis ett flertal ganger.
in p& den grovre diametern. Bdrja vid den grovsta rordia-

metern, se illustrationen.
Drag tills bandklamman och réren

Viktiga monteringsinstruktioner ar helt ssmmanpressade.
° Anvand 14 mm eller 9/16 tums nyckel.
o Fetta in bandklamman och skarvytan fore
installation.
° Anvand inte bandklammor som rorupp-
hangning.
° Anvand inte bandkldmmor pa grenror
eller turbo anslutningsror.
o Ateranvand inte bandklammor.
o Anvand endast for 6verlappade roran-

slutningar. Montera inte ror kant i kant.
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BULLER AUTGCOMP

Vilka bullernivaer som ar godkéanda i Sverige anges i grundnivan, kontrollera med fordonstillverkaren.
Vagverkets Forfattningssamling (VVFS) 2003:22.
For lastbilar med totalvikt dver 12 000 kg och med Matning av fordonsbuller skall ske enligt speciella

motoreffekt av minst 150 kW géller foljande lagkrav:  férhallanden och med speciella matinstrument, se
VVFS 2003:22 kapitel 10.
Bil som togs i bruk 1/10 1996 eller senare:
80 dB(A)

Bil som togs i bruk mellan 1/1 1972 och 1/10
1996 samt ar av arsmodell 1981 eller senare:
88 dB(A)

Bil som togs i bruk mellan 1/1 1972 och 1-10
1996 samt ar av arsmodell 1980 eller tidigare:
92 dB(A)

Vissa fordon kan dock ha ett helfordonsgodkannande

(certificate of conformity) dar det finns avvikelse fran Fem enkla satt att reducera av-

Vanliga ljud pa dB(A) ljudskala
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LJUDKALLOR OCH TUMREGLER AUTCCOMP

Fem betydande ljudkillor i en lastbil

1. Flaktljud

2. Luftintag

3. Mekaniskt
ljud

gasljud

Kontrollera flexslangar. Byt ut slitna och lackande flexslangar.
Sakerstall att avgassystemet ar ordentligt forankrat

Montering av en resonator eller effektivare ljuddampare

Modifiera ett enkelt avgassystem till ett dubbelt

For vertikalt montage. Ett rakt slutror ar tystare an ett slutréor med boj

oA wN =

83 dBA 83 dBA

70

dBA

JUAL

: : Dubbel ljudstyrka ar 6kning med 10 dBA
Tvé likadana ljudkallor ; ; Okningen ér inte linjar!
Okar ljudet 3 dBA ' ' Okning av ljud med 10 dBA later dubbelt s& hogt.

86 dBA

Ljudtrycksnivan dndras med aocons
avstandet =

86 dBA 80 dBA

En fordubbling av distansen till en ljud-
kélla minskar ljudnivan med 6 dB

En halvering av distansen till en ljudkalla
okar ljudnivan med 6 dB
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AutoComp AB Tel: 016 - 48 28 48
Munktellstorget 2 Fax: 016 - 48 28 58
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